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T3 TRANSUAC®

Sauganlagen

Industriesauger * Saugforderer

* leistungsstark » kompakt
* zuverlassig * flexibel
* witschaftlich . universell
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TRANSUAC® Hochleistungs-Sauganlagen werden
zur industriellen Reinigung und Schiuttgutforderung 4
ingesetzt. Aus der schmutzigsten und staubigsten
Anlagenreinigung im Kolonneneinsatz wird eine
staubfreie, schnelle Ein-Mann-Aktion. Da meistens
bei laufender Produktion die Saugreinigung durch-
gefuhrt werden kann, lassen sich Betriebsunter-
brechungen verkirzen oder ganz vermeiden. In eini-
gen Stunden sind Keller, Kanéle, Gruben, Schéchte,
Bunker, Maschinen- und Foérderanlagen sowie ver-
winkelte Grofiflachen gereinigt, wofiir sonst Tage

benétigt werden. =~

Neben vielen weiteren Kombinationsmadglichkeiten i

werden TRANSVWAC®-Sauganlagen in zwei Ausfiih- @
rungsvarianten hergestellt zur optimalen Anpas- [

sung an den Einsatzzweck. Als ,SUPER"-Serie (Su) j : —il 'I'i"';;“_ e v

mit einem maximalen Vakuum von 60 % (6 m WS)
fir schwere Schittgiter, lange Foérderwege und
schwierige Einsatzbedingungen, und als ,STAN-
DARD*“-Serie (St) mit einem maximalen Vakuum
von 50 % (5 m WS) fir leichte bis mittelschwere
Schittgiter, Férderwege mittlerer Lange und nor-
male Einsatzbedingungen. Bei gleicher Antriebs-
leistung haben St-Gerate eine um etwa 20 % gro-
Rere Luftforderleistung und damit auf kurzer Distanz
auch eine héhere Materialférderleistung.

TRANSVAC®-Sauganlagen sind leistungsstark, ro-
bust, bewahrt und entsprechen dem neuesten
Stand der Technik. Durch ihre universelle Einsatz-
barkeit lassen sie sich fast allen betrieblichen Erfor-
dernissen anpassen (siehe Bild).

Auszug aus der Zusatzkomponentenliste

LKW- oder Anhangerchassis, verschiedene Sam-
melbehalter, Vorabscheider und Austragsorgane,
Saug- /Blas- Sammelbehalter, Staubexplosions-
und Feuerschutz-einrichtungen.

Das Bild stellt Teile des umfangreichen Demonstrationskoffers unserer Berater dar, mit de
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1. TRANSVAC® -Sauganlagen mit Sammelbehalter,
Doppelklappenschleuse, staubdichter Ubergabe-
schurre und Wartungsbihne

2. Rohrleitungssystem mit Sauganschlissen

3. Sammelcontainer mit Zyklon-Vorabscheider,
vacuumfest

4. TRANSWAC® -Sauggerat mit Kippmulde und Unter-
gestell, durch Gabelstapler transportierbar

5. Halbstationare Sauganlage mit fester Saug-
rohrleitung, Zyklonabscheider mit Doppelklap-
penschleuse und Anschluf3kupplung fur trans-

2 portables Sauggerat
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>m die vielen Varianten unseres Systems praktisch dargestellt werden kénnen.

6. Stationare TRANSUAG®-Sauganlage mit Sammel-
behalter auf einem Bunker als Siloabzugs-, Ent-
lade- oder Fullsytem

7. fahrbares TRANSMRC®-Sauggerat mit Kippmulde

8. TRANSVACG®-Sauggerat im Ublichen Einsatz mit
Forderschlauchen, einem Handschlauch und
verschiedenen Saugdiisen

9. Entleeren der Kippmulde mit einem Gabelstapler
in einen Container

10. TRANSVAC®-Saugcontainer, auch mit Haken-
oder Seilabrolleinrichtung

11. Saug-LKW mit Saugcontainer, Ladekran und
Vorabscheider

12. Saugleitung mit Schlauchmanipulator

13. Saug- und Blasanhanger mit Aufnahmebehalter
fur blasbares Feingut und Grobmaterial
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TRANSVAC®-Sauganlagen - die Technik
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Saugaggregat: Modell N 55 E 38 Su

1 = Drehkolbengeblase
2 = Poly - V - Riemenantrieb

3 = Elektro- /Dieselmotor
(ggf. auch Hydraulikmotor)

4 = Spezialregelventil*
5 = Unterdruck - Sicherheitsventil
6 = Fillstandssonde*

7 = elastisch befestigter Steuerschrank mit Elek-
tronik, Anzeigeinstrumenten und Signallampen

8 = Zentrifugal - Vorabscheider
9 = Feinzyklon
10 = grofder Multitaschenfilter aus Polyester-

Nadelfilz mit mechanischer Reinigung (alter-
nativ Patronenfilter mit Druckluftreinigung)

11 = Rttelmotor mit Excenter fir Multitaschen--
filter

12 = Gummiklappen zur Filterraumabtrennung

* nur Geréte der ,SUPER"“-Serie

13 = Schallschutzhaube mit herausnehmbaren
Schallschutztiiren und demontierbarem
Rahmen

14 = Motorkonsole auf vibrationsdampfenden
Maschinenfiien

15 = umlaufender Gummidichtrahmen zur Ab-
dichtung, passend fiir alle Sammelbehalter

16 = Taschen fiir den Gabelstaplertransport

17 = Vorschalldampfer

18 = Nachschalldampfer

19 = Berstscheibe, auch fir Filterraum bei
Staubexplosionsschutz - Ausfiihrung

20 = Krananhangedsen

21 = Konsolen mit Luftbalgzylindern zum Anheben
des Sauggerates beim Einsatz von Kipp-
mulden

22 = Sauganschlu® mit TRANSWACG® -Flex-
kupplung
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Stationdre Sauganlage

Mobile Sauganlage

Hoher Unterdruck, geringer Systemdruckver-
lust, hohe Durchzugskraft und gut handhabbare
Saugschlauche machen TRANSUWAG®-Saugcontai-
ner und Sauganlagen leistungsfahiger als starke-
re Saugsysteme anderer Konstruktionen.
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Transportable Sauganlage
Die Standard-Sauganlage besteht aus einem Saug-
aggregat, einem Traggestell mit pneumatischer He-
bevorrichtung und einer 1,2 m?® groRen Kippmulde.

Die Luftbalgzylinder des Traggestells werden mit
mind. 5 bar gefillt. Sie haben das Saugaggregat
so weit angehoben, dal die Kippmulde mit einem
3-4 t - Gabelstapler (min. 2 t) in das Traggestell un-
ter das Saugaggregat geschoben und zur Entlee-
rung wieder herausgehoben werden kann. Beim
Absenken des Saugaggregates setzt sich die unten
umlaufende Dichtung auf den Rand der Kippmulde.
Ein mind. 4 t Stapler kann die komplette Standard-
Sauganlage transportieren.

Fir oft wechselnde Einsatzorte empfiehlt sich die
gezogene fahrbare Ausfihrung, bei der das Tragge-
stell noch einen Radsatz mit gummielastischer Be-
reifung, eine Feststellbremse und eine Lenkdeich-
sel hat.

Stationare Sauganlage
Fir die regelmaRige Reinigung von Betriebsanla-
gen werden stationdre Saugrohrleitungsnetze aus
Rohren der Nennweite DN 80 - DN 150 mit geeig-
neten Saugschlauchanschliissen installiert. An die-
se wird ein transportables, mobiles oder stationares
Sauggerat angeschlossen. Fir den wirtschaftlichen
Einsatz des Reinigungspersonals ist eine Geblase-
leistung von 30 bis 100 KW vorzusehen.

Bei der stationaren Sauganlage wird der Sammel-
behalter (Standardausfiihrung mit 1,4 m® Volumen)
fir das gesamte Sauggut mit dem aufgesetzten
Saugaggregat in eine Deckendffnung, eine Stahl-
konstruktion mit umlaufender Biihne oder eine
Wandkonsole eingehéngt. Das abgeschiedene Ma-
terial wird durch eine Entladeklappe oder Uber eine
kontinuierlich arbeitende Doppelklappenschleuse in
einen unteren Behalter oder auf eine Fordereinrich-
tung ausgetragen.

Wir haben eine grof’e Palette von Sauganlagen-
Komponenten und erstellen aufgrund umfangrei-
cher Planungs- und Betriebserfahrungen komplette
Anlagen auch fir hohe technische Anspriche.

Mobile Sauganlage
Das TRANSVWAC®-Saugcontainer-System wurde flr
die Entsorgung grofer Materialmengen durch
Dienstleistungs- und GroRbetriebe konzipiert. Ein
Saug-LKW mit Ladekran und beweglichem Vorab-
scheider kann gro3e Materialmengen sofort auf ein
Forderband, in ein Silo oder in einen konventionel-
len Container abscheiden und direkt in den Materi-
alkreislauf zuriickfihren.

Das angesaugte Material fallt durch eine Prallplatte
oder einen Zyklon aus. Der Reststaub (< 10 %) wird
in drei weiteren Stufen unterhalb des auf der Vor-
derseite aufgesetzten Sauggerates abgeschieden.
Der Gesamtinhalt des Saugcontainers wird beim
Kippen durch die hintere Entladeklappe entleert.
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Funktionsweise der Saugaggregate

Vom seitlichen Rohr- bzw. Schlauchanschlul® ge-
langt der groRte Teil des Fordergutes Uber einen
Zentrigalvorabscheider direkt in den unteren Sam-
melbehalter, der mit zum Unterdrucksystem gehort
und mittels einer umlaufenden Dichtung gegeniber
dem Saugaggregat abgedichtet ist. Die teilgerei-
nigte Luft strémt Gber einen Kamin in einen Zyklon
als Feinabscheider, wo Feinstaube und Tropfen
augefallt werden. Die reststaubbeladene Luft wird
durch einen elektromotorisch abrittelbaren Mul-
titaschenfilter nachgereinigt und gelangt tber das
Drehkolbengeblase und einen Schalldampfer ins
Freie (<<50 mg/Nm3). Bei normalem Betrieb wird
das Sauggeblase etwa stiindlich fiir ca. 30 Sek. zur
mechanischen Filterreinigung automatisch abge-
schaltet. Eine pneumatische Filterreinigung ist auch
moglich.

Geblase und Antriebsmotor sind schallgekapselt
(< 85 dB/1 m). Das Gerat wird mittels Vielkeilriemen
elektrisch bzw. dieselmotorisch oder hydraulisch
angetrieben. Die durch Gummiklappen verschlos-
senen Abscheidekammern entleeren sich beim
Stillstand des Gerates und nach Unterdruckaus-
gleich in den unteren Behalter. Das Vakuumsystem
ist durch ein Unterdruckentlastungsventil gesichert,
das bei 6000 mm WS* Aulenluft zufihrt. Ein Spe-
zialventil* regelt die Kuhlzufuhr und den schnellen
Unterdruckausgleich beim Abschalten. Das Agre-
gat wird durch Knopfdruck, u.U. auch fernbetatigt,
ein- und ausgeschaltet und durch eine elektroni-
sche Steuerung® mit einem schwingungsisolierten

Schaltschrank, der auch die MeRinstrumente und
Anzeigenleuchten enthalt, Gberwacht:

1. Anlauf und Betrieb nur bei genligendem
Olstand im Geblase*

2. Nebenluftzuschaltung und danach Abschalten
bei maximaler Betriebstemperatur des
Geblases*

3. Abschalten bei Uberschreiten des Filterdifferenz-
druckes zum automatischen
Abreinigen des Filters*

4. Abschalten durch eine in den Sammelbehalter
reichende Fllstandssonde*

5. Abschalten durch eine Filterbruchiiberwachung
(z.B. durch Sicherheitsfilter), auf Wunsch

6. Automatischer Wiederanlauf bei Beendigung
des Abschaltsignals

7. Betriebsstundenzahler mit Wartungszeit-
Uberwachung

8. Stérmeldeanzeigen

AuRerdem koénnen im Gerat eingbaut werden:

- Feuerldsch- und Staubexplosions- Schutzeinrich-
tung

* nur in ,SUPER"-Ausfiihrung
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Forderbare Materialien
Alle frei flielenden Stoffe bis 3,5 kg / ltr. Schuittge-
wicht, die durch den Schlauchquerschnitt passen;
also Staub, Pulver, Flocke, Pellets, Granulat, Was-
ser, Dinnschlamm, Sand, Kies, Steine, Schotter,
Bruchstein, Schlacke, Giellereisand, Kunststoff-
chips, Holzspane, Metallstiicke, Drehspane, Glas-
scherben, Strahlkies, Chemikalien, Gips, Kalk, Ze-
ment, Erz, Mineralien, Aluminiumoxid, Diinger, Salz,
Kohle, Koks, Getreide, Kraftfutter.

Einsatz

Grolle Forderbandanlagen, Aufbereitungsanlagen,
GieRereien, Kraftwerke, Bergwerke, Kokereien,
Hattenwerke, Schiffswerften, Zementwerke, Kalk-
werke, chemische Fabriken, Diingemittelfabriken,
Hafenanlagen, Sandstrahl- und Tankreinigungs-
firmen, Fuhrparks, Bauunternehmen, Reinigungs-
und Containerverleihfirmen.

'Einsatzgrenzen

Sauganlagen generell sind besonders wirt-
schaftlich, wenn sie teure Handarbeit ersetzen oder
Verfahrensvorteile bringen. Fir normale Férderauf-
gaben, selbst bei ungewodhnlicher Streckenfiihrung,
sind mechanische Foérderer, z.B. Schaufellader in
der Regel, in bezug auf Investitions- und Betriebs-
kosten glinstiger.

uajeq uayssiuysa) alp - uabejuebnes-,JUNSNYYL

Technische Daten/technical datas
Modell *) Motorleistung Luftférderleistung bei / Air conveying rate at max. Forderleistung Standard- Standard-Mafte  Gewicht
E - Elektr. Motor power 1500 mm WS 6000 mm WS 5000 mm WS max. conveying rate **)  Sauganschlu® Measures Weight
d - Diesel m?3/ min. m?3/ min. m?3/ min. suction tap LxWxH
kW Su/ St Su - Serie Su - Serie t/h mm m t

22 E/D 13 22 - /21 - 17 2-9 90 1,9x1,2x1,0 1,5
30 E/D 18 30 22/28 18 25 3-13 100 22x15x1,5 2,0
37 E/D 25 37 30/38 25 31 5-18 125 22x15x1,5 2,0
55 E/D 38 55 46 / 56 38 47 7-15 150 2,3x1,5x1,5 2,4
75 E/D 50 75 60 /68 50 69 9-35 200 25x1,8x15 2,9
100 E/D 75 2100 88/ - 75 - 12-45 250 25x18x1,5 3,5
*) in vier GehdusegréBen / in four case sizes **) bei 15 m Rohrldnge je nach Material / at 15m pipe length depending on material

technische Anderungen vorbehalten 1
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Standard-Saugwerkzeuge
Die Saugwerkzeugsatze (von DN 60 bis
125) wurden im Hinblick auf einfachs-
te und leichteste Handhabung auch bei
schwersten  Saugarbeiten  entwickelt.
Denn erst durch effektiv einsetzbares

Saugwerkzeug entscheidet sich die volle
Wirksamkeit einer ganzen Sauganlage.

Ein Saugwerkzeug besteht aus:

1. Breitrohrdise
fur den universellen Reinigungseinsatz

2. FuBbodendiise
fur die GrofRflachenreinigung

3. Schiittgutdiise
fur die GroBRmengenabsaugung mit
optimaler Luftzufiihrung

4. Handrohr mit Nebenluftklappe
zur ermidungsarmen Disenflihrung
und Luftregulierung

5. Handsaugschlauch
aus Polyurethan mit Stahlspirale, fir
80 % Vakuum, besonders leicht, flex-
ibel und verschleil¥fest, elastisches
Aufstecksystem

6. FLEX-Kupplungen
durch Uberwurfringe gesichertes
elastisches Aufstecksystem

VST Umwelttechnik GmbH

Rohrleitungssysteme

Rohrleitungen haben abgestufte Quer-
schnitte (gewohnlich von DN 80 bis DN
150), schwach gekrimmte Bodgen (5 x D
bis 15 x D), Abzweigungen (bis 15°) und
meistens leicht I6sbare punktverschweif3-
te Verbindungen mit Manschettenabdich-
tung. Fir Saugschlauchanschlisse ste-
hen geschraubte Storz- Kupplungen mit
gefedertem Verschlufldeckel oder Blind-
deckel zur Verfligung.

Saugrohrleitungssysteme werden als Lay-
out-Entwiirfe fir Anordnung und Quer-
schnitt festgelegt, mit Isometrien oder
Einzelteilzeichnungen konstruiert, kom-
plett montiert oder nur als Hardware in
kompletter Ausfiihrung oder nur als Kom-
ponenten geliefert.

Papenbuschstr. 44 « D-45473 Mulheim/Ruhr
Tel.: +49 (0) 172 - 206 39 37 « Fax: +49 (0) 208 - 75 54 67
Email: info@vst-umwelttechnik.de « Web: www.umwelttechnik.de

Aufgrund der besonders leichten und
einfachen Handhabung ist die Arbeit we-
niger ermidend und der Saugwerkzeug-
satz kann um mindestens eine Nummer
groRer als die Gblichen Ausfiihrungen
gewahlt werden.

Infolge des groferen Luft- und Material-
durchsatzquerschnittes verdoppelt sich
praktisch die pro Reinigungskraft erziel-
bare Saugleistung.

Typisches stationédres oder teilstationéres Rohrleitungssystem




